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Die Erfindung bezieht sich auf ein Werkzeug fur 
spanabnehmende Bearbeitung mit in eine Ausnehmung 
des Halters eingesetzter Schneide. 

Es ist bekannt, derartige Schneiden, die meist in 
Form von Plattchen verwendet werden, an einen 5 
Werkzeughalter aus StaM anzuldten, sofern die Platt- 
chen aus einem lotbaren Werkstoff bestehen. Nach 
einer anderen bekannten Art erfolgt die Befestigung 
cfcr Sehneidplatten am Werkzeughalter durch eine 
Klemmverbindung mittels Sdirauben od. dgl Dahei 10 
werden yielfach infolge eines ortlichen Druckes die 
meist sehr sproden Sehneidplatten beschad'igt oder 
gar zerstort. 6 

Bei einer anderen bekannten Befestigungsart wird 
die Schneidplatte in eine Aussparung am Halter ein- is 
geschrumpft mdern die kalte Schneidplatte in die 
durch die Erwarmung des Halters erweiterte Aus- 
sparung emgekgt wird, in der die Schneidplatte durch 
die Schrumpfspannungen festgehalten wird. Aber 
auch h,er ist die Gefahr einer Beschadigung der sprd- ao 
den Schneidplatte nicht ganz vermieden, insbesondere 
wenn die Aussparung nicht ganz exakt und maBhaltig 
gearbeitet ist oder die Schneidplatte geringe Mafi- 
abweichungen aufweist. Diese Gefahr ist bei dem er- 
findungsgemaBen Werkzeug vermieden, da hier unab- as 
hang.g von etwaigen MaBabweichungen ein gleich- 
maBiger Klemmdruck erzielt wird. 

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
meme Ausnehmung des Werkzeughalters eingesetzte 

™* emem Werkstoff umgossen is^dessen 30 
7, \tl a [ m J?. ussl f en Zustznd grofler ist al S im festen 
Zustand. Eine derartige Eigenschaft hat beispiels- 
Z S 1nU S - mnt ' daS im flfissi *» Z «stand eine Dichte 
gSg/cm^at" 1 g€8:OSSeDen ZuStand ein * D ^hte von 

Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in der Zeichnune ff e- 35 
zeigt, in der ein ertindtingsgemaBes Werkzeug in der 
Se.tenansicht, teilweise geschnitten (Fig. 1), und in 
derVorderansicht (Fig. 2) dargestellt ist. 

Der Werkzeughalter 1 weist die Ausnehmung la 40 
auf, in die die Keramikschneidplatte2 eingesetztist 
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Der Zwiscbenraum3 1st mit Wismut oder einer 
Wrsmutlegierung ausgegossen. Bei der Erstarrung 
dehnt sich die Vergufi masse entsprechend der Dichte^ 
abnahme aus und preflt dadurch die Schneidplatte 
unter gleachmaBiger Druckverteilung in der Ausneh- 
mung 1« fest, wobei die gegeniiber dem Halter und 
d£it WeiChere Ver ^fimas S e als Druckkissen 

PaTENTANSPROCHE: 

1. Werkzeug fur spanabnehmende Bearbeitung 
nut in . eine Ausnehmung des Halters eingesetzter 
ichnade, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Ausnehmung eingesetzte Schneide mit einem 
Werkstoff umgossen ist, dessen Dichte im fliissigen 

% S groQer ist 8,8 im festen Zustand 
2 Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB als VerguBmasse Wismut oder eine 
Wismutlegierung dient. 
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